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WENC2 Kurulum ve Devreye Alma Kilavuzu

Bu kilavuz, WENC2 kablosuz encoder iletim sistemini sahada kuran, devreye alan ve bakimini
yuruten otomasyon teknisyenine yéneliktir. Tium modeller (MONO, DUO, TRI) icin gecerlidir.

1. Sistem Tanitimi

WENCZ2, bir makinenin dénen veya hareketli bélimundeki inkremental quadrature encoder
sinyallerini 5 GHz bandinda kablosuz olarak sabit tarafa ileten iki cihazl bir sistemdir. TX dénen
tarafa yerlesir ve encoder'i okur; RX sabit tarafa yerlesir ve ayni sinyali birebir quadrature cikis
olarak Uretir. Strlci tarafinda RX, fiziksel bir encoder bagliymis gibi gérinir — surlicide donanim

veya yazilim degisikligi gerekmez.

Modeller

Model Encoder Aktlf_
Terminaller
WENC2-
1 EN

MONO 0
WENC2- 2 ENCO + ENC1
DUO

ENCO + ENC1 +

WENC2-TRI
¢ 3 ENC2

Temel Elektriksel Ozellikler

Ozellik
Besleme (TX ve RX)

Encoder besleme cikisi (TX Terminal
3)

Encoder giris (TX)

Encoder cikis (RX)
Motor hiz arahgi

Calisma sicakhgi

Deger

10-30 vV DC

+23.5 V filtrelenmis

Incremental quadrature A/B/~A/~B, 2 veya 4 telli, optik
izoleli

HTL 24 V, asir akim ve kisa devre korumali
0-3600 RPM @ 1024 ppr encoder

-20 °C ... +60 °C

Onemli: RX'in tam encoder cikisi yalnizca normal calisma modunda iretilir. Servis
modunda cikis yaklasik 100 ms'lik araliklarda (durum guncellemesi) gerceklesiyor olsa da
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kapali cevrim calistirmaya uygun degildir. Servis modunda sUriclnUn encoder takibi
gavenilir oimaz.

2. Kablolama

2.1 TX — Motor Tarafi

Terminal

1

2

10

11

12

13

14

15

16

Fonksiyon
+24V besleme girisi
GND

+23.5V encoder
besleme

GND (encoder)
ENCO.A
ENCO./A
ENCO.B

ENCO./B

ENC1.A

ENC1./A

ENC1.B

ENC1./B

ENC2.A
ENC2./A
ENC2.B

ENC2./B

Model

Tumu

TumuU

TumU

Tumu

TumU

Tumu

Tumu

Timu

DUO,
TRI

DUO,
TRI

DUO,
TRI

DUO,
TRI

TRI

TRI

TRI

TRI

Terminal

1

2

10

11

12

13

14

15

16

2.2 RX — Siriucu Tarafi

Fonksiyon
+24V besleme girisi
GND

GND
ENCO.A
ENCO./A
ENCO.B
ENCO./B
GND
ENC1.A
ENC1./A
ENC1.B
ENC1./B
ENC2.A
ENC2./A
ENC2.B

ENC2./B

Model

TUumua

TUmu

Tumu

TUumu

TUumua

TUumua

DUO, TRI

DUO, TRI

DUO, TRI

DUO, TRI

TRI

TRI

TRI

TRI

RX cikislari HTL seviyesindedir (24 V) ve slUrlclinUn encoder girisine dogrudan baglanir.
Surtclnin encoder tipi HTL / push-pull, sinyal secimi yalnizca A/B (Z/index kullaniimaz)

olarak ayarlanir; PPR parametresi ise sahadaki encoder'in PPR degeri ile girilir.
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2.3 Encoder Baglanti Tipleri

4 telli (diferansiyel) — 6nerilen. A, /A, B, /B hepsi baglanir. Glrultlye karsi en yuksek
bagisikhk.

2 telli (single-ended). Sadece A ve B baglanir:

» TX tarafinda /A ve /B terminalleri GND'ye koprilenir (aksi halde TX girisi askida kalir ve
kararsiz okur).

* RX tarafinda kopriileme yapilmaz — /A ve /B, RX'in Urettigi diferansiyel komplement
cikislardir.

Quadrature butiinliiga sarttir. Dahili hata giderme, dogru sayma ve parazit ayiklama
donanimi ile algoritmalarin calismasi icin A ve B sinyallerinin birlikte okunmasi gerekir.
Sadece A veya sadece B pulse'lan tek basina kullanilamaz, aktariimaz.

2.4 Surucu Tarafi Parametre Ayari

Sdrucude encoder arayuzunu yapilandirirken:

Parametre Deger
Encoder tipi HTL / push-pull (24 V)

Sinyal A/B (quadrature); 4 telli cikis hazirdir ve parazite daha direnclidir. istenirse 2
sayisl telli olarak /A, /B baglanmadan calisilabilir — uclarin bos birakilmasi sorun olmaz

PPR / CPR Sahadaki encoder'in PPR degeri (WENC2 seffaftir, degistirmez)

Yon Uretim yéniine gore; tersse A-B swap veya siiriicii parametresinden cevir

Renk kodu: Siyah ENCO (tim modeller) - Mavi ENC1 (DUO + TRI) - Turuncu ENC2 (sadece TRI).
Modelinize uygun renkteki baglantilari yapin, digerlerini bos birakin.
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Power Supply

10-30vV DC

mmmmmm—————
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el

A |

A /A, B, /B

All

1
A, /A, B, /B

DUO + TRI

Encoder 2
A A B, /B

TRI only

Connection by Model:

. MONO: Black cables only (ENCO)

= === 424V supply

==== 0V (GND)

WENC2-TX
Transmitter (Motor side)
Clamp 1-8
1 +24v
2 GND
+23.5V enc. supply
4 GND (enc)
5 ENCO.A
6 ENCO./A
7 ENCO.B
8 ENCO./B
Clamp 9-16
9 ENC1.A
0 EN a
13 ENC2.A
15 ENC2.B

2.5 Kablolama Semasi

WENC2 System Wiring Diagram

All models (MONO / DUO / TRI) — Connect according to color code

@ DUO: Biack + blue (ENCO + ENC1)

==== +23.5V enc. supply

* 2-wire encoder: On TX side, bridge /A and /B clamps to GND (no bridging on RX side)

5 GHz

Multichannel Wireless

________________ N
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
WENC2-RX 1
Receiver (Drive side) :
I
Clamp 1-8 I
[ Power Supply
1 +24v 10-30V DC
2 GND
3 GND
4 ENCO.A
Drive 0
5 ENCO./A ENC + 0V
1
6 ENCO.B G All models
7 ENCO./B H
[
[
8 GND H
Clamp 9-16
9 ENC1.A Drive 1
10 N ENC + 0V
11 ENC1.B DUO + TRI
12 ENC1./B
I
I
I
|
13 ENC2.A T
I Drive 2
R ; ENC +0V
15 ENC2.B n—l [
TRI only

@ TRI: Black + blue + orange (ENCO + ENC1 + ENC2)
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3. Montaj

3.1 TX — Donen Taraf

* TX, motorun veya doénen platformun Uzerine, encoder'a en yakin noktaya monte edilir.
Encoder kablosu kisa tutulur.

* TX anteni metal muhafaza disinda kalmalidir. Kapali metal kutu 5 GHz sinyalini ciddi
zayiflatir.

* Donen tarafa besleme slip-ring lzerinden geliyorsa, slip-ring'i yalnizca TX besleme hatlari
(+24 V / GND) kullanir — encoder sinyalleri gecmez.

* Titresim olan noktalarda kabloyu sabitleyin, konnektoérlere direkt yuk binmesin.

3.2 RX — Sabit Taraf

* RX, elektrik panosu icine veya suruclye yakin bir noktaya monte edilir.

* Pano metal ise RX anteni pano disinda kalacak sekilde yerlestirin (plastik pencereli pano
veya anten disari cekme).

* TX ve RX antenleri birbirini gorecek sekilde konumlandirilir; goéris hattinda blyuk metal
engel bulunmamalidir.

* Buncher gibi metal kabinli sistemlerde RX de kabin icine konulmahdir — dis
kabugun olusturdugu Faraday etkisi sinyali bloke eder; RX'in ayni elektromanyetik hacim
icinde olmasi baglantiy1 saghkh tutar.

3.3 Topraklama ve Kablo

* TX ve RX GND'leri ile strtici encoder GND'si ortak referansa baglanir.

* Encoder kablosu ekranh bukiumli cift tipinde olmalidir. Ekran yalnizca bir ucta (6nerilen:
RX / pano tarafinda) saseye baglanir.

* Besleme hatlari uzunsa ayri sigortadan beslenip GND'si surtcuyle ortak kalir.

* Encoder kablosu guc¢ kablolari, VED cikislari ve frekans invertért yakinindan mimkudn
oldugunca uzak cekilir.

3.3.1 Besleme izolasyonu — Kritik

24 V DC besleme kaynaginin toprak, faz ve notr hatlarindan gercek yalitimh (galvanik izoleli)
olmasi proses ve sistem saghgi agisindan énemlidir.

Piyasada iyi yalitimi olmayan gug¢ kaynaklari yaygindir — élcimde toprak ile +24 Vya da 0 V
(DC GND) arasinda 90 V civari AC gorilmesi tipik bir belirtidir. Bu tlr besleme:

* Encoder hatlarinda duzeltilemez parazitlere yol acar.
» Kalici elektronik arizaya (ESD benzeri kimdlatif hasar) neden olabilir.

En ideal sistem: Slip-ring Uzerinden 220 V AC gecirip donen tarafa aktarmak, donen tarafta
izolasyon transformatori ve ardindan 220 V AC = 24 V DC kaynak kullanmaktir. Boylece
slip-ring'teki karbon kirlenmesi kaynakli yuksek gerilim atlamalari, guraltuler ve toprak
gurdltileri encoder hattina sirayet etmez.
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3.4 Mesafe ve Gorus Hatti

* Tipik calisma mesafesi birkac metre ile onlarca metre arasindadir; goris hatti acik oldugu

sUrece aradaki mesafeden ok, engel yoklugu 6nemlidir.

» Beton duvar, metal muhafaza, elektrik panosu kapagi 5 GHz icin ciddi zayiflaticidir.
* Uygun sartlarda 50 metrenin tizerinde saglikli iletisim kurulmus érnekler vardir; ancak

ortam degiskenleri (metal yogunlugu, baska RF kaynaklari, duvarlar) bu mesafeyi belirgin
sekilde kisaltabilir.

* Tespit icin servis modu Web Ul'da sinyal siddeti élcer kullanilir — devreye alma sirasinda

O0lcim yaparak mesafe/yerlesimin uygunlugunu dogrulayin.

4. llk Devreye Alma

Fabrikadan ¢ikan cihazlar esleniksizdir ve enerji verildiginde otomatik olarak servis moduna
girerler.

4.1 Adim Adim

Ul

. Kablolama ve topraklamayi kontrol edin.
. TX ve RX'e besleme verin. Her iki cihaz da otomatik servis moduna girer (LED: Kara Simsek

animasyonu).

. Tablet veya telefondan WiFi agina baglanin:

o SSID: WENC XXXXXX (son 6 karakter cihaz MAC'inin son 3 byte'idir)
o Sifre: 12345678 (varsayilan)
o Telefonun mobil verisini kapatin — WiFi dnceligi icin.

. Tarayicida http://192.168.10.1 acin. RX Web Ul'i yUklenir.
. "Cihaz Tara" butonuna basin. TX listede gorunuar (MAC, encoder kanali, sinyal gucu).
. "Eslestir" butonuna basin ve onaylayin. LED'ler: alttan dolum — 3x blink - solid —

eslestirme basarili.

. "Normal Calismaya Don" butonuna basin. Her iki cihaz yeniden baslar ve normal

calismaya gecer.

4.2 Surucu Tarafi Dogrulama

. Surlclde encoder araylizl HTL (24 V) ve dogru PPR ile yapilandiriimis olmali (bkz. §2.4).
. Motoru elle veya yavasca cevirin. Surtcu encoder sayicisi artmali veya azalmahdir.
. YOn tersse — (¢ secenek:

o SUrlcu parametresinden yonu cevirin (tercih), veya

o 4 telli baglantida yalnizca A ile /A'y1 yer degistirin (en pratik — iki tel swap), veya

o TX tarafinda ENC.A ve ENC.B terminallerini yer degistirin (2 telli baglantida bu
yontem).

. Pozisyon +1/-1 arasinda salinim yapiyorsa kablolama hatalidir (bkz. §7).
. Uretim ylikiine almadan dnce encoder cikisinin stabil oldugunu (RPM sabit ylikte salinim yok)

dogrulayin.

4.3 PPR / RPM Kapsami

WENC?2 surtcu ile transparent calisir — encoder'dan geleni degistirmeden iletir. Sistem kapsami
3600 RPM @ 1024 ppr Uzerinden tanimlanmistir (pulse bant genisligi).

Farkli PPR degerleri kullanilabilir; Gst RPM siniri pulse orani ile ters orantilidir:

ionia automation technologies — WENC2 7/15



Encoder PPR Ust RPM Sinin (yaklasik)

1024 3600
512 7200
2048 1800

Encoder degisikliginde yalnizca suriicii parametresindeki PPR / pulse count glncellenir;
WENC?2 tarafinda ayar gerekmez.

5. Servis Modu

Servis modu; eslestirme, Web Ul izleme, cihaz ayarlar ve OTA glncelleme igin kullanilir. Servis
modunda RX encoder cikisi uiretilmez (gUvenlik).

5.1 Servis Moduna Giris (3 Yol)

Yontem Nasil

Esleniksiz cihaz (fabrika cikisi veya fabrika sifirlamasi sonrasi) eneriji verilince

Otomatik
dogrudan servis modunda acilir

Enerji kesik iken butonu basil tutarak enerji verin; 2 sn sonra birakin (LED 2x hizli

But
uton blink ile onaylar)

RX zaten servis modundayken, Web Ul'daki "TX Esimi Servis Moduna Al" butonu

Uzaktan
TX'i kablosuz olarak servis moduna alir

Buton yalnizca enerji verilirken etkilidir. Normal calisma sirasinda butona basmak bir
sey yapmaz.

5.2 Fabrika Sifirlama

Buton 30 saniye basili tutularak enerji verildiginde:

e LED'ler 6x hizli blink yapar
* Tum ayarlar silinir (eslestirme, cihaz adi, AP sifresi)
* Cihaz fabrika cikis durumuna ddéner ve servis modunda yeniden baslar

5.3 Web Ul Ozellikleri

Devreye almada mutlaka acin. Web Ul canl encoder verisi, sinyal kalite 6lcimu, A/B
sinyal tanilama ve sistem tanilama bilgilerini tek ekranda sunar — fiziksel kablolama
dogrulama, yon kontroli ve mesafe/yerlesim dederlendirmesi buradan yapilir. Web Ul'ya
girmeden devreye alma tamamlanmis sayilmaz.
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Ozellik
Encoder izleme

A/B Sinyal
Tanilama

Sinyal gucu
Sistem bilgisi
Beni Bul

TX Servis Modu
Esleri Sil

Normal Calisma
OTA Glncelleme

Cihaz Ayarlari

Aciklama
Canli donus animasyonu, RPM/Hz, yén (CW/CCW/Stop), pozisyon sayaci

Her kanal icin A ve B sinyal gostergeleri (yesil = sinyal var, kirmizi = sinyal
yok). Kablo arizasi tespiti

Cubuk + dBm + kalite + paket kayip orani

TX/RX sicaklik, restart sayaci, firmware versiyonu, MAC

TX ve RX LED'lerini ~5 s flash eder — fiziksel konum tespiti
TX'i uzaktan servis moduna alir

Her iki cihazin eslestirmesini siler

Her iki cihaz yeniden baslayip normal moda déner

RX ve TX firmware yuklemesi (model uyumluluk kontroll()

Cihaz adi ve AP sifresi degistirme
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Web Ul Ekranlari

Devreye alma ve bakim tim islemleri tek Web Ul tzerinden yapilir. Her ekrandaki 6nemli alanlar asagida

WENC2 Receiver Service Mode - Build: Kablosuz sinyal
260416142543 - RSS! + kalite (dBm + bar)

Auamationtechnalogies o

Esli TX
Bagh verici MAC adresi

Device Pairing

38:44:BE:A3:E9:88

38:44:88:A3:9:88 Cihaz Tara

Servis modundaki TX'leri listaler

Canli encoder
RPM - frekans - pozisyon (64 bit)

Beni Bul
LED yakip fiziksel konum tespiti

Switch TX Peer to Service Mode

TX Servis Moduna
TX'i uzaktan servis moduna alir

Ana Ekran — Sinyal kalitesi, TX eslestirme, canli

Kablo/Besleme Uyarist
Sinyal yoksa otomatik uyan

Encoder Detail

Enc0: Aand B LOW — check power or cable

Encl:Aand BLOW — power or cable Kanal 6zeti
Her encoder igin A/B durumu

Enc2:Aand BLOW — power or cable

Nossignal

A
A
A

A/B Tanilama
Yesil: sinyal - Kirmiz: yok

Frekans - Pozisyon
Anlik Hz ve sayac degeri

Connection

sinyal giicii
RSS! - paket kayip yiizdesi

System

WiFi Settings

Device Name

AP P: 12345678 AP ayarlan
Cihaz adi + Wifi sifresi

isaretlenmistir.

Kaydet
Reset sonras! aktif olur

System

Wii Settings

Device Name

Sicaklik
RX ve TX (C)

AP Password 12345678

Restart Sayaci
Slip-ring bakim takibi

fbibe:84

Cihaz Kimligi
RX/TX MAC adreslerl

a3:e9:b8

260416142543

260416142620
149 KB
87 KB

Firmware Versiyonu
RX Firmware Update Build tarih+saat KImiigi

RX OTA

TX Firmware Update RX firmware giincelleme

Upload to TX via ESP-NOW

TX OTA (RX Proxy)
TX firmware kablosuz transfer

A/B Sinyal Tanilama — Kanal basina A/B durumu

- (kablo/besleme kontroll), paket ve kayip istatistikleri.
gecisl. Sistem ve OTA — RX/TX firmware gtincelleme, restart
sayaci (slip-ring bakim), cihaz kimligi.

encoder verisi (RPM - frekans - pozisyon), servis modu



5.4 Yeniden Eslestirme

1. RX'i servis moduna alin (buton veya Web Ul).

2. Web Ul'da "Esleri Sil" butonuna basin.

3. Her iki cihaz sifirlanir ve servis modunda yeniden acilir.
4. 84.1 adimlarini tekrarlayin.

5.5 Cihaz Ayarlari

Ayar Aciklama Varsayilan
Cihaz Adi WiFi SSID'de gérinen isim MAC adresi (son 3 byte)
AP Sifresi WiFi erisim noktasi sifresi (min 8 karakter) 12345678

Ayarlar kalicidir — yeniden baslatma sonrasi korunur. Fabrika sifirlama varsayilana déndurar.

6. Saha Bakimi

6.1 Normal Calismada LED Gostergesi

Normal modda RX'teki 4 LED sinyal kalitesini gosterir:

LED Sayisi Anlam

4 MlUkemmel sinyal

3 GUclU sinyal

2 Orta sinyal

1 Zayif sinyal

0 TX bulunamiyor (link yok)

Sinyal yoksa LED'ler kapali kalir — normaldir (TX kapali, mesafe fazla veya engel var).

6.2 Restart Sayaci — Slip-Ring Bakim Takibi

Restart sayaci anlik besleme kesilme ve gelmelerinin tespiti icin eklenmistir — ariza
gidermede birincil tanilama aracidir. Dénen tarafa besleme slip-ring tUzerinden geliyorsa, firca-ring
temasi kaybi anlik guc kesintilerine yol acar ve cihazi yeniden baslatir. Web Ul "Sistem Bilgisi"
sayfasinda TX ve RX restart sayaclari goruntulenir.

* Yiiksek restart sayisi - kotd temas - bakim gerekli.
* TX vs RX ayrimi:
o TX restart ylksek - motor tarafi slip-ring temasi kot (firca asinmasi, ring
oksidasyonu).
o RX restart yUksek — siirici tarafi besleme sorunu (gevsek klemens, sigorta, gic
kaynadi).
* Devreye alma sonrasi sayaclari referans deger olarak kaydedin; periyodik olarak (6rn.
ayda bir) kontrol ederek artis hizini takip edin.

ionia automation technologies — WENC2 11/15



6.3 Periyodik Kontrol Onerisi

Periyot islem

Ayda bir Web Ul - sinyal glcU + restart sayaci kontrolu

3 ayda bir Slip-ring firca asinmasi gorsel kontrolu

Yilda bir Konnektor sikilik kontroll, kablo izolasyonu gézden gecirme
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7. Sorun Giderme

Belirti

LED'ler hi¢c yanmiyor

Servis moduna
girilemiyor

WiFi agi goriinmuyor

Web Ul acilmiyor

"Cihaz Tara" yapinca TX
goértinmuyor

Eslestirme basarisiz
oluyor

Encoder donuyor,
strtcude sayi yok

Surlclde yon ters

Pozisyon +1 /-1
arasinda salinim

A/B sinyal tanilama —
tim noktalar kirmizi

Encoder dénerken
noktalar degismiyor

Tek kanalin noktalari
kirmizi, digerleri normal

Sik restart

OTA sonrasi cihaz
calismiyor

Olasi Neden — Coziim

Besleme yok. 10-30 V DC kontrold. Normal modda sinyal yoksa LED'ler
kapalidir — bu normaldir

Butonu enerji vermeden 6nce basili tutun, LED blink gérene kadar
bekleyin. Esleniksiz cihaz zaten otomatik servis modundadir

RX servis modunda mi? (Kara Simsek animasyonu). Tarayicida degil —
isletim sistemi WiFi ayarlarindan bakin

Dogru SSID'ye bagl oldugunuzdan emin olun ( WENC _ prefix). Telefonun
mobil verisini kapatin. http://192.168.10.1 (HTTPS degil)

TX enerjili ve servis modunda mi? TX ve RX arasinda metal muhafaza/
duvar var mi? Antenler birbirini gértyor mu?

iki cihaz da servis modunda olmali. Sinyal giicii cok disiikse cihazlari
birbirine yaklastirin

RX cikis kablolamasi hatali. RX servis modunda ise ¢ikis yoktur —
normal calismaya doénun

SUrdcl parametresinden yon cevirin; veya 4 telli baglantida A ile /A'yi
yer degistirin (en pratik); veya 2 telli baglantida TX'te ENC.A ile
ENC.B'yi yer degistirin

Encoder kablolama hatasi. A/B/~A/~B baglantilarini kontrol edin. 2 telli
baglantida TX'te /A,/B - GND koprusu yapildi mi?

Encoder beslemesi yok (TX Terminal 3 - encoder +, Terminal 4 -»
encoder GND) veya 2 telli baglantida TX'te /A,/B - GND koéprisi
unutulmus

ilgili sinyal kablosu kopuk. A veya B hattini kontrol edin

O kanalin kablo baglantisini veya encoder'in kendisini kontrol edin

Restart sayaclarini karsilastirin (§6.2). TX artisi yuksek — slip-ring
bakimi; RX artisi yuksek — strlcUl tarafi besleme kontrol

60 saniye bekleyin — cihaz otomatik olarak énceki versiyona doner.
Sonra dogru model firmware ile tekrar deneyin
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8. Referans

8.1 LED Animasyon Tablosu

Durum

Boot — buton ~1 s basili
Boot — buton 30 s basili
Servis — essiz

Servis — esli

Eslestirme basarili
Normal — sinyal

Normal — sinyal yok

Beni Bul

8.2 Kablosuz Link

Animasyon

2x hizli blink

6x hizh blink

Kara Simsek (D4<D1)

Ortadan disa nabiz

Alttan dolum - 3x blink - solid
1-4 LED (sinyal glci cubugu)
Tumu kapali

Tum LED flash (~5 s, 200 ms on/off)

Aciklama

Servis moduna girildi
Fabrika sifirlama

TX araniyor

Baglanti kuruldu
Eslestirme tamamlandi
Link kalitesi

TX kapali veya menzil disi

Web Ul'dan tetiklenir

8.3 Web Ul Erisim

Parametre Deger Parametre
Band 5 GHz SSID
Protokol Wi-Fi 6ax lisansina uygun 5 GHz AP Sifresi
robust protokol
IP
Kanal Otomatik kanal gecisi
Tarayici URL

Nokta-nokta, eslenik MAC

Topoloji

9. OTA Guncelleme

dogrulamal

Deger

WENC_XXXXXX

12345678 (degistirilebilir)
192.168.10.1

http://192.168.10.1

9.1 RX Giincelleme (Dogrudan)

1. RX'i servis moduna alin.

2. Web Ul - OTA bélumune girin.

3. RX firmware dosyasini ( .bin ) segip yukleyin.
4. Sistem model uyumlulugunu otomatik kontrol eder (yanhs model reddedilir).
5. YUkleme tamamlaninca RX yeniden baslar.

9.2 TX Gilincelleme (RX Uzerinden Proxy)

TX'in dogrudan kablosu olmadigi icin glincelleme RX Uzerinden yapilir:

1. Her iki cihaz servis modunda olsun.
2. Web Ul -» TX OTA bdélimune girin.

ionia automation technologies — WENC2
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3. TX firmware dosyasini ( .bin ) secip yukleyin.
4. RX, firmware'i kablosuz olarak TX'e iletir (ilerleme gdstergesi).
5. Transfer tamamlaninca TX yeniden baslar.

9.3 Guvenli Guncelleme (Anti-Rollback)

* Yanlis model firmware otomatik reddedilir.

* Basarisiz bir guincelleme sonrasi cihaz 60 saniye icinde otomatik olarak onceki calisan
firmware'e geri doner.

* Bu mekanizma sahada bozuk glncelleme yUklenmesini engeller.

© 2026 ionia automation technologies — Teknik degisiklik hakki sakhdir.
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